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OPIS TECHNICZNY

Do projektu zamienno-uszczegoétawiajgcego instalacji chtodzenia technologicznego linii
produkcyjnych w galwanizerni elektrolitycznej New Zinc w Czechowicach-Dziedzicach, w zabudowie
podmiejskiej przemystowej, w zakresie:

e Mocowaniai kompensacji wydtuzen dla rurociggu PP110/90/63/50/32mm pomiedzy liniami L1
iL2.

e Mocowania i kompensacji wydtuzen dla rurociggu PP90 do linii produkcyjnych L3 i L4,

1. Podstawa opracowania

Projekt niniejszy opracowano w oparciu o:

Zlecenie Inwestora,

e Projekt wykonawczy podstawowy 3099 w zakresie chtodzenia 4 lini produkcyjnych z dnia 2024-
04-15,

e Uzgodnienia rozwigzan technicznych z Zleceniodawca,

e Obowigzujgce przepisy, normy i zasady wiedzy technicznej.

2. Zatozenia wyjsciowe

Niniejszy projekt stanowi rozwiniecie i uszczegdtowienie projektu zrédtowego - nalezy je rozpatrywacd
tacznie.

W czesci, ktéra byta juz ujeta w projekcie pierwotnym (lub w jakakolwiek z rewizji) biezgce opracowanie
stanowi projekt zamienny.

W zakresie, ktérego nie obejmowat projekt pierwotny (ani zadna z rewizji), biezgce opracowanie

stanowi projekt uszczegoétawiajacy.

3. Opis montazu instalacji do lini produkcyjnej L1

Montaz instalacji wody lodowej wykona¢ za pomocg konstrukcji wsporczej wedtug rysunku 6.1 nizej.

Konstrukcje wsporczg do mocowania instalacji (trasa 110/90/63/50/32mm) wykona¢ z systemowych
elementéw wsporczych np. Niczuk.

Doktadne miejsca montazu elementéw Wykonawca uzgodni z Inwestorem.

Konstrukcje prowadzi¢ w przewieszeniu, zamocowanie rur do elementéw obiektu przy pomocy
systemowych uchwytéw.

Na rurociggach instalacji wody lodowej do linii technologicznej L1 wykona¢ dwa kompensatory U-
ksztattowe w ptaszczyZnie poziomej, bez zmiany Srednicy.

Wymiary i lokalizacja kompensatorow wedtug czesci rysunkowe;.

Uchwytowanie rurociggu wody lodowej do linii technologicznej L1 wykona¢ z zachowaniem czterech
punktéw statych mocowania do konstrukgji hali.

Pozostate uchwyty rurociggu wody lodowej wykona¢ jako wahliwe (punkty $lizgowe) - zapewniajg
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mozliwos¢ swobodnego wydtuzenia liniowego rurociggu w kierunku kompensatoréw U-ksztattowych
oraz naturalnych.

Rozstaw uchwytéw dopasowac do wytycznych producenta rur, wymiaréw w czesci rysunkowej oraz
mozliwosci wykonania otwordw. W razie watpliwosci stosowa¢ dodatkowe uchwyty w oraz skonsultowac
z projektantem.

Wszystkie zawiesia i uchwyty systemowe zamawia¢ w wykonaniu ,,ocynk ogniowy".

4. Opis montazu instalacji do lini produkcyjnej L3/L4

Montaz instalacji wody lodowej wykona¢ za pomocg konstrukcji wsporczej wedtug rysunku 6.1 nizej.

Konstrukcje wsporczg do mocowania instalacji (trasa 90mm) wykonac z systemowych elementéw
wsporczych np. Niczuk.

Doktadne miejsca montazu elementéw Wykonawca uzgodni z Inwestorem.

Konstrukcje prowadzi¢ w przewieszeniu, zamocowanie rur do elementéw obiektu przy pomocy
systemowych uchwytéw.

Na rurociggach instalacji wody lodowej do linii technologicznej L3/L4 wykona¢ kompensatory
naturalne, bez zmiany Srednicy.

Wymiary i lokalizacja kompensatorow wedtug czesci rysunkowe;.

Uchwytowanie rurociggu wody lodowej do linii technologicznej L3/L4 wykonac z zachowaniem dwéch
punktéw statych mocowania do konstrukgji hali.

Pozostate uchwyty rurociggu wody lodowej wykona¢ jako wahliwe (punkty slizgowe) - zapewniajg
mozliwos¢ swobodnego wydtuzenia liniowego rurociggu w kierunku kompensatoréw naturalnych.

Rozstaw uchwytéw dopasowac do wytycznych producenta rur, wymiaréw w czesci rysunkowej oraz
mozliwosci wykonania otwordw. W razie watpliwosci stosowaé dodatkowe uchwyty w oraz skonsultowac
z projektantem.

Wszystkie zawiesia i uchwyty systemowe zamawia¢ w wykonaniu ,,ocynk ogniowy".
5. Materiaty

5.1. Podkonstrukcje i zawiesia

Instalacje rurowe montowaé poprzez rozwigzania systemowe Niczuk np. za pomocg profili, konsol,
obejm itd.

Rodzaj kotwienia dobra¢ w zaleznosci od materiatu, do ktérego ma by¢ mocowany (konstrukcja

stalowa, blacha dachowa lub beton).

5.2. Zestawienia materiatow

5.2.1. Materialy instalacyjne - do DODANIA (wzgledem poprzednich wersji projektu)

llos¢ +

Nazwa bloku Rozmiar Jednostka | Producent
miary

Kolano 90 PP 8 50mm 8 szt Trinnity
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llosé +

Nazwa bloku Rozmiar Jednostka | Producent
miary

Kolano 90 PP 8 90mm 8 szt Trinnity

Rura PP PN10 11 50x4,6mm 6,55 mb | Trinnity

Rura PP PN10 11 90x8,2mm 6,55 mb | Trinnity

5.2.2. Materialy montazowe - do DODANIA (wzgledem poprzednich wersji projektu)

llos¢ +
Nazwa bloku Rozmiar Jednostka | Producent
miary

2;L;:3 |2VI10 z tbem szesciokatnym gwint 30mm ki.8.8 72 szt Asmet
Podktadka M10 ptaska okragta O M10 Dz=30mm 26 szt Inne
Podktadka M10 ptaska okragta 1 Dz=30mm 72 szt Inne
Podktadka M12 ptaska okragta O M12 Dz=24mm 192 szt Inne
Podktadka M8 ptaska okragta 4 M8 Dz=28mm 30 szt Inne
Ksztattka odciggu DCLO do PST, PSF 96 szt Niczuk
Nakretka szesciokatna 6 M10 26 szt Niczuk
Nakretka szesciokatna 6 M12 192 szt Niczuk
Nakretka szesciokatna 6 M8 30 szt Niczuk
Nakretka $lizgowa NSS 1 A C,W,X-M10 26 szt Niczuk
Nakretka slizgowa NSS 1 A C, W, X-M8 2 szt Niczuk
Nakretka slizgowa zgbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M10 72 szt Niczuk
Obejma do rur z guma UPG 8 48-53mm M8 26 szt Niczuk
Obejma do rur z gumg UPG 8 85-91mm M10/M12 2 szt Niczuk
Obejma PST z oktadzing EPDM 2 108-115mm - przyt. M20 |2 szt Niczuk
Obejma PST z oktadzing EPDM 2 67-73mm - przyt. M20 4 szt Niczuk
Obejma PST z oktadzing EPDM 2 88-92mm - przyt. M20 6 szt Niczuk
Ptytka punktu statego PSST 4 M20 12 szt Niczuk
Pret gwintowany 13 M10 4,09 mb | Niczuk
Pret gwintowany 13 M12 61,98 mb | Niczuk
Pret gwintowany 13 M20 10,61 mb | Niczuk
Pret gwintowany 13 M8 30,92 mb | Niczuk
gs\(/j:vk?a do pretéw gwintowanych M10/M8 28 szt Niczuk
Szyna - profil montazowy 16 SZ-C 1,5 30x16mm 10,30 mb | Niczuk
Szyna - profil montazowy 16 SZ-MF 2,5 41x41mm 51,95 mb | Niczuk
Szyna - profil montazowy 16 SZ-MG 2,0 41x21mm 3,41 mb | Niczuk
Wieszak do blach trapezowych 4 WT - M10 28 szt Niczuk
Zaslepka do szyny montazowej 7 ZS-A 5 szt Niczuk
Zaslepka do szyny montazowej 7 Z5-C 28 szt Niczuk
Zaslepka do szyny montazowej 7 ZS-MF 48 szt Niczuk
Zaslepka do szyny montazowej 7 Z5-MG 12 szt Niczuk

5.2.1. Materialy instalacyjne - do ODJECIA (wzgledem poprzednich wersji projektu)
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llosé +

Nazwa bloku Rozmiar Jednostka | Producent
miary

Kolano 90 PP 8 90mm 4 szt Trinnity

Rura PP PN10 11 90x8,2mm 6,00 mb | Trinnity

5.2.2. Materialy montazowe - do ODJECIA (wzgledem poprzednich wersji projektu)

llos¢ +
Nazwa bloku Rozmiar Jednostka | Producent

miary
Podktadka M10 ptaska okragta O M10 Dz=30mm 12 szt Inne
Podktadka M8 ptaska okragta 4 M8 Dz=28mm 18 szt Inne
Nakretka szesciokatna 6 M10 12 szt Niczuk
Nakretka szesciokatna 6 M8 18 szt Niczuk
Nakretka slizgowa NSS 1 A C, W, X-M10 12 szt Niczuk
Nakretka $lizgowa NSS 1 A C,W,X-M8 4 szt Niczuk
Obejma do rur z guma UPG 8 107-113mm M10/M12 2 szt Niczuk
Obejma do rur z guma UPG 8 48-53mm M8 2 szt Niczuk
Obejma do rur z guma UPG 8 59-64mm M8 2 szt Niczuk
Obejma do rur z gumg UPG 8 85-91mm M10/M12 10 szt Niczuk
Pret gwintowany 13 M10 1,97 mb | Niczuk
Pret gwintowany 13 M8 15,64 mb | Niczuk
Q\e/\(/:l\tljvkija do pretéw gwintowanych M10/M8 14 szt Niczuk
Szyna - profil montazowy 16 SZ-C 1,5 30x16mm 5,91 mb | Niczuk
Wieszak do blach trapezowych 4 WT - M10 14 szt Niczuk
Zaslepka do szyny montazowej 7 Z5-C 14 szt Niczuk
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6. Rysunki

6.1. MODEL INSTALAC])I w 2D/3D

Link do projektu: https://instalpol.com.pl/2327nz/

Otwarcie linku wymaga dostepu do sieci Internet. Jezeli projekt sie nie taduje, prosze o kontakt z

biurem projektowym INSTALPOL.
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