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OPIS TECHNICZNY 

Do projektu wykonawczego instalacji wentylacji technologicznej (nawiewno/wywiewnej) dla zestawu 

produkcyjnego O.M.G dla obiektu produkcyjnego, Bielsko-Biała ul. Konwojowa 65, w zabudowie 

podmiejskiej, w zakresie: 

• Wywiewów powietrza zużytego z dolnej części zespołu OMG (elmenty ssawne), 

• Wywiewów z okapów nad elementami roboczymi zespołu OMG, 

• Instalacji wentylacji wywiewnej z regulacją przepływu, 

• Sekcji wentylatorowej wywiewnej – powietrza zużytego, 

• Zespół wentylatorów dachowych – nawiewno/wywiewnych, 

• Wytycznych AKPiA (sterowania działaniem wentylacji). 

1. Podstawa opracowania 

Projekt niniejszy opracowano w oparciu o:  

• Zlecenie inwestora, 

• Projekt budowlany budynku, 

• Uzgodnienia rozwiązań technicznych z Zleceniodawcą, 

• Obowiązujące przepisy, normy i zasady wiedzy technicznej. 

2. Normy i przepisy 

Normy i przepisy: 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunków technicznych 

jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie Dz.U. nr 75 poz. 690 z dn. 15.06.2002r 

z późniejszymi zmianami, 

• Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w 

sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów budowlanych i terenów, 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie 

najwyższych dopuszczalnych stężeń i natężeń czynników szkodliwych dla zdrowia w 

środowisku pracy, 

• PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo Izolacja cieplna przewodów, armatury i 

urządzeń. Wymagania i badania odbiorcze, 

• PN-B-02421 Izolacja cieplna przewodów.  

• PN-B-03420 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnętrznego.  

• PN-B-03421 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza w pomieszczeniach 

przeznaczonych do stałego przebywania ludzi.  

• PN-EN  12831 z czerwca 2006r „Instalacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania 

projektowego obciążenia cieplnego”  
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• PN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i 

współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczania  

• Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji – COBRTI Instal, zeszyty 1-12. 

3. Założenia projektowe wentylacji 

3.1.1. Założenia wyjściowe 

Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna projektowana jest w obrębie zespołu produkcyjnego 

OMG znajdującego się w środkowej części hali produkcyjnej zakładu obróbki metali.  

Przy projektowaniu uwzględniono kierunek przepływu powietrza z przestrzeni o niższym 

zanieczyszczeniu powietrza do obszaru o wyższym zanieczyszczeniu powietrza.  

W okresie przerw w pracy dopuszcza się zmniejszenie wydatku powietrza lub wyłączenie działania 

wentylacji. 

Na podstawie obowiązujących przepisów prawa, ustaleń z inwestorem oraz ustaleń 

międzybranżowych przyjęto następujące wyjściowe założenia projektowe dotyczące projektowanych 

układów wentylacyjnych:  

Instalacja wentylacji mechanicznej ma zapewnić: 

• Usuwanie powietrza zużytego w obrębie OMG, w ilości 6 tyś m3/h, 

• Dostarczenie powietrza świeżego, w ilości 20 tyś m3/h. Mierzone przy swobodnym przepływie 

powietrza pomiędzy wewnątrz a zewnątrz budynku lub wywiew powietrza z tą samą 

intensywnością (wentylatory dachowe dwukierunkowe). 

3.2. Założenia cieplno-wilgotnościowe 

Parametry powietrza zewnętrznego: 

• dla lata: temperatura obliczeniowa = 30°C; wilgotność względna = 45% (II  strefa klimatyczna 

wg  PN-76/B-03420), 

• dla zimy: temperatura obliczeniowa = -20°C; wilgotność względna = 100% (III  strefa 

klimatyczna wg PN-76/B-03420). 

Parametry powietrza nawiewanego: 

• dla lata: temperatura i wilgotność względna wynikowa, 

• dla zimy: temperatura i wilgotność względna wynikowa, 

4. Bilans powietrza wentylacyjnego 

• Przestrzeń OMG: [długość (w liniach ogrodzenia) x szerokość x wysokość] 9,9m x 4,7m x 3m = 

140m3. 

• Oczekiwana intensywność usuwania powietrza: 40 wymian w strefie OMG. 

• Projektowana wydajność wentylacji wywiewnej w strefie OMG: 6 tyś m3/h. 

• Projektowana intensywność usuwania powietrza: 6000m3/h / 140m3 = 43 wymiany na 

godzinę (warunek spełniony). 
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• Wymagane spręż dyspozycyjny wentylatora wywiewnego: 450Pa. 

• Nawiew powietrza (kompensujący wywiew) z przestrzeni hali lub poprzez wentylatory 

dachowe. 

• Projektowana wydajność wentylacji nawiewnej (dwa wentylatory dachowe nad OMG) 2 x 10 

tyś = 20 tyś m3/h przy sprężu 100 Pa. 

4.1. Wytyczne konstrukcyjne 

Należy wykonać przebicia na przejścia (kanałów wentylacji) przez przegrody budowlane zgodnie ze 

sztuką budowlaną.  

Konstrukcję wsporczą do zamocowania elementów instalacji wykonać z systemowych elementów 

wsporczych Niczuk.  

Kształtki wentylacyjne na przejściu kanałami przez przegrody budowlane (dach) oraz w nietypowych 

miejscach dopasować kształtem do faktycznych wymiarów – odsadzki asymetryczne (przed 

zamówieniem) zwymiarować wykonawczo. 

Miejsca przejść kanału wentylacyjnego przez dach uszczelnić przeciwko penetracji wody w technologii 

zgodnej z technologią wykonania pokrycia dachowego. 

Miejsca przejść kanału wentylacyjnego oraz innych przewodów przez przegrody wyposażyć w rozetę, 

z wykończeniem w kolorze właściwym dla tej strony przegrody.  

Dokładne miejsca przejścia elementów przez przegrody wykonawca uzgodni z inwestorem. 

Dokładne miejsca montażu elementów na zewnętrz obiektu (np. elewacja, dach) wykonawca uzgodni 

z inwestorem. 

Potrzebę ewentualnego wzmocnienia posadzek, względnie ścian w miejscu posadowienia lub 

kotwienia dużych i ciężkich elementów wykonawca uzgodni z konstruktorem obiektu. 

Przewody wentylacyjne należy prowadzić uwzględniając elementy budowlane oraz inne instalacje – 

ewentualnie skorygować. 

Do wszystkich urządzeń oraz elementów regulacyjnych i odcinających wentylacji mechanicznej 

przewidzieć dostęp w postaci rewizji. 

5. Opis instalacji wentylacji 

Zaprojektowano instalację wentylacyjną wywiewną o wydajności nominalnej 6 tyś m3/h, która 

zainstalowana zostanie na hali produkcyjnej, w obszarze zespołu produkcyjnego OMG.  

Dla prawidłowej pracy urządzenia należy zapewnić temperaturę min. +10°C.  

Odpływ skroplin z kanałów należy okresowo kontrolować poprzez otwarcie zaworów spustowych oraz 

poprzez klapę rewizyjną – w trójniku bezpośrednio pod wentylatorem wywiewnym. Kontroli stanu 

czystości kanałów i urządzeń dokonywać po wyłączeniu i całkowitym zatrzymaniu wentylatorów.  

Zaprojektowano przepustnice regulacyjne na wszystkich przewodach ssących w obszarze OMG. 

Umożliwia to regulację wydajności. Minimalny stopień otwarcia (maksymalnie zmniejszenie światła 

otworu przepustnicy) według DTR urządzeń. 
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System rozprowadzenia przewodów przewidziano w systemie trójnikowym z kanałami stalowymi, 

ocynkowanymi (prostokątne oraz kołowe – spiro). 

Powietrze do hali będzie dostarczane i usuwane poprzez dachowe zespoły wentylacyjne wyposażone 

w przepustnice wielopłaszczyznowe z siłownikami. 

Zaprojektowano wentylatory nawiewne, kanałowe o wydajności nominalnej 20 tyś m3 powietrza na 

godzinę przy sprężu na poziomie 100Pa, na dachu hali produkcyjnej.  

Instalacja ma możliwość automatycznego oraz ręcznego odcięcia dopływu powietrza. 

Podstawy wentylatorów dachowych (nawiewno-wywiewnych) wyposażono w płyty rozpraszające 

bezpośrednio pod elementem nawiewnym. Zadaniem płyt, podczas pracy wentylatorów w funkcji 

nawiewnej, jest ograniczenia dyskomfortu dla osób obsługujących OMG, wynikającego z wprowadzania 

świeżego powietrza do hali.  

6. Próby i odbiór instalacji wentylacji 

Instalacje wentylacji należy wyregulować za pomocą zaprojektowanych przepustnic na odgałęzieniach 

instalacyjnych i przy nawiewnikach / wywiewnikach tak, aby strumienie powietrza rzeczywiste były równe 

projektowanym 13.3 niżej. 

Prace odbiorowe instalacji wentylacyjnych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w  

„Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Instalacji Wentylacyjnych” określonych w PN-EN 12599. 

7. Wytyczne dla branż 

7.1. Wytyczne elektryczne 

Działanie wentylacji wiąże się okresowo z nieznacznie zwiększonym zapotrzebowaniem mocy 

przyłączeniowej prądu, w stosunku do działania obiektu przed modernizacją. Zwiększenie mocy 

przyłączeniowej całego obiektu, po uwzględnieniu działania wentylatorów (silniki elektryczne) - według 

odrębnego opracowania (dobierze uprawniony projektant branży elektrycznej). 

Pomiędzy urządzeniami ułożyć trasy kablowe w korytkach, stosując zasadę oddzielenia przewodów 

zasilających od sygnałowych.  

Stosować przewody kablowe sygnałowe i komunikacyjne ekranowane. Trasy przewodów na rysunku 

według punktu 13.2 niżej pokazano poglądowo. 

Wymagane przekroje i rodzaj kabli według danych technicznych DTR producenta urządzeń.  

Szafa elektryczna z sterowaniem AKPiA oraz wydzielonymi obwodami (falowniki) dla każdego 

wentylatora według 10.6.1 niżej. 

Zabezpieczenia eklektyczne według odrębnego opracowania (dobierze uprawniony projektant branży 

eklektycznej). 

Doprowadzić energię elektryczną do napędu silników, wentylatorów, elementów sterowania i 

automatycznej regulacji. Należy wykonać podłączenia elektryczne dla wszystkich urządzeń 

wentylacyjnych zgodnie z DTR urządzenia. 



 

8 / 30 

Włączenie urządzeń łączonych do zasilania poprzez wtyczkę i gniazdo – wykonać jako przeznaczone 

wyłącznie dla tego urządzenia – wydzielony obwód z zabezpieczeniem. Włączenie pozostałych urządzeń 

jako bezpośrednie połączenie do listwy zaciskowej urządzenia. 

Przewody elektryczne po ułożeniu oznaczyć (opisać) na obu końcach. 

Podłączenie odbiorników (silników) elektrycznych np. wentylatorów oraz grzałek elektrycznych 

wykonać poprzez przekaźniki stycznikowe umieszczone w rozdzielni elektrycznej - według odrębnego 

opracowania (dobierze uprawniony projektant branży elektrycznej). 

Wszystkie urządzenia wyposażyć w wyłączniki serwisowe. 

Elementy wyprowadzone ponad (poza) obręb budynku objąć ochroną odgromową - według 

odrębnego opracowania (dobierze uprawniony projektant branży elektrycznej). 

7.1.1. Urządzenie wymagające zasilania energią elektryczną  

• Wentylator [V1] wymaga zasilania 400V i mocy elektrycznej wg DTR urządzenia: 

 

• Wentylator [V2 i V3] wymaga zasilania 400V i mocy elektrycznej wg DTR urządzenia: 

 

• Siłowniki na przepustnicach wielopłaszczyznowych – zasilane 230V z układu sterowniczego 

AKPiA. 

7.2. Wytyczne sterowania i automatyki 
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Sterowanie pracą zespołu urządzeń wentylacyjnych w strefie urządzenia OMG (jeden wentylator 

wywiewny i dwa wentylatory dachowe nawiewno/wywiewne) odbywać się będzie w oparciu o sygnał 

pracy z OMG oraz nastawę trybu działania na manipulatorach (w gestii osób obsługujących OMG). 

Warunkiem niezbędnym dla pracy wentylatora wywiewnego V1 w trybie automatycznym – zwolnienie 

do działania – jest jednoczesna praca zespołu wytwórczego OMC. Sygnał pochodził będzie ze sterownika 

OMG - 24VDC. 

Synchronizacja wydajności (intensywność wentylacji wyciągowej) wentylatora wywiewnego V1 z 

wentylatorami nawiewnymi V2 i V3 w gestii osób obsługujących OMG. 

Przepustnice (pod wentylatorami przewietrzającymi V2, V3) poprzez działanie wymuszające 

siłowników S1 i S2 będą otwierane (całkowicie) na czas działania tych wentylatorów. W pozostałym okresie 

przepustnice pozostają zamknięte. 

Nie przewiduje się dostępu do automatyki sterującej pracą instalacji wentylacji przy OMG poprzez 

dostęp zdalny (przez Internet). 

7.2.1. Urządzenie do sterowania 

• Wentylator [V1] wywiewny AFC 452-220T - obsługiwany/ne przez automatykę sterowania 

wentylacją (z AKPiA), 

• Wentylator [V2 i V3] nawiewno/wywiewny RAF 634-110T - obsługiwany/ne przez automatykę 

sterowania wentylacją (z AKPiA), 

• Siłownik [S1 i S2] – obsługiwany/ne przez automatykę sterowania wentylacją (z AKPiA), 

sterowanie analogowe 0-10V. 

7.3. Wytyczne dla wentylacji nawiewno/wywiewnej 

Projektowana instalacja będzie odprowadzała powietrze zużyte w procesie produkcyjnym oraz 

doprowadzała świeże, w bezpośrednim otoczenie urządzenia produkcyjnego OMG. Ponieważ proces 

produkcyjny tej maszyny jest częścią większego zespołu operacji wytwórczych, kwestią pozostaje 

wzajemne współdziałanie procesów wentylacyjnych odbywających się także w innych częściach hali – 

według odrębnego opracowania. 

Emisja zanieczyszczeń do atmosfery (poprzez wentylację wywiewną i wyrzutnię dachową) powinna 

zostać zbadana powykonawczo i zgłoszona zgodnie z właściwymi przepisami ochrony środowiska – 

według odrębnego opracowania.  

Wszystkie elementy regulacyjne i odcinające wentylacji mechanicznej (przepustnice) należy 

bezwzględniej zamontować w pozycji otwartej. 

Do wszystkich elementów instalacji, wymagających serwisu, przeglądu, naprawy należy zapewnić 

odpowiedni dostęp, otwory rewizyjne, a w razie konieczności platformy i pomosty techniczne 

umożliwiające wykonanie w/w prac. 

7.4. Wytyczne dla instalacji sanitarnych 

Prowadzenie projektowanych instalacji skoordynować z instalacjami wykonanymi wg odrębnego 
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opracowania. W miejscach kolizji należy dopasować przebieg instalacji, w razie wątpliwości, wykonawca 

skonsultuje się z projektantem, w ramach nadzoru autorskiego.  

Przestrzegać minimalnych odległości montażowych urządzeń określonych w instrukcjach montażu. 

7.5. Wytyczne przeciwpożarowe (p.poż) 

Przejścia przewodów instalacji przez przegrody oddzielenia pożarowego należy uszczelnić 

ogniochronną masą uszczelniającą o klasie odporności ogniowej (EI) wymaganą dla tych elementów. 

Przejścia wykonać zgodnie z zasadami opisanymi w aprobacie technicznej materiału. 

Izolacje cieplne i akustyczne zastosowane w instalacji powinny być wykonane w sposób zapewniający 

nierozprzestrzenianie ognia. 

Mocowanie instalacji do elementów niepalnych wykonać wyłącznie poprzez system mocowania 

dopuszczony do wymagań ppoż np. śruby, pręty, kotwy stalowe, szyny, wsporniki (nie wolno stosować 

np. kołków tworzywowych). 

W miejscach przejść instalacji przez przegrody oddzielenia pożarowego na instalacji wentylacji 

zamontować klapy p-poż z topikiem o odporności ogniowej takiej jak przegroda. 

Ściany, które są przegrodami wydzielenia pożarowego implikują potrzebę zabezpieczenia 

przechodzących, w tym także istniejących, przepustów rurowych i kablowych. Przejścia p.poż. można 

wykonać np. z AlfaSeal pastę grafitową Alfa FR Coat I - do niepalnych oraz kabli. Natomiast do palnych 

opaski Into FR Wrap lub taśmę Into FR Wrap L lub kołnierz ochronny Alfa Collar - wybór zależnie od 

materiału, z którego wykonane są ściany oraz miejscowego dostępu do rury. Uwaga – materiał ujęty w 

zestawieniu w ilościach jednostkowych - według punktu 0 niżej. 

Przewody wentylacyjne powinny być wykonane z materiałów niepalnych. 

7.6. Wytyczne BHP 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą być dopuszczone do obrotu powszechnego lub 

jednostkowego stosowania w budownictwie.  

Montaż przewodów i urządzeń musi być prowadzony przez firmę posiadającą odpowiednie 

uprawnienia i zgodnie z obowiązującymi przepisami BHP.   

Załoga wykonująca i konserwująca musi być przeszkolona pod względem obowiązujących przepisów 

BHP.  

Wszystkie zaprojektowane urządzenia należy eksploatować i konserwować zgodnie z DTR 

producentów i obowiązującymi przepisami BHP. 
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8. Karty doborowe urządzeń i obliczenia 

8.1. Wentylator [V1] ze sterowaniem 

 

Uwaga: Wentylator podłączyć stronami, zgodnie z rysunkiem na obudowie! 
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8.2. Wentylator [V2 i V3] ze sterowaniem 
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8.3. Siłownik [S1 i S2] przepustnicy wentylacyjnej 
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8.4. Przepustnica soczewkowa [160 i 200mm] 

 

  



 

15 / 30 

9. Uwagi końcowe wspólne dla wszystkich instalacji 

Wykonawca odczyta względnie sprawdzi wymiary bezpośrednio na modelu instalacji według punktu 

13.1 niżej.  

Projekt należy rozpatrywać łącznie z opisem technicznym oraz łącznie z pozostałymi branżami.  Części 

graficzna i opisowa niniejszego opracowania stanowią integralną całość i należy je rozpatrywać łącznie. 

Wykonanie instalacji musi odpowiadać obowiązującym przepisom, przywołanym normom PN/EN oraz 

wymaganiom technicznym COBRTI INSTAL w sprawie warunków technicznych wykonania i odbioru tego 

typu robót, jak również być wykonywane zgodnie ze sztuką budowlaną.  

Wszystkie prace wykonać zgodnie z przepisami ppoż oraz BHP. 

Wszystkie materiały zastosowane do budowy muszą mieć odpowiednie aprobaty i być dopuszczone 

do stosowania w budownictwie powszechnym w Polsce. 

Przed rozpoczęciem realizacji projektu należy sprawdzić możliwość montażu rurociągów, armatury, 

kanałów i urządzeń, a wszystkie wymiary, otwory i rzędne należy sprawdzić na budowie, a wszelkie 

odstępstwa należy korygować przy udziale projektanta i użytkownika. 

Połączenie instalacji z różnych metali - wykonywać z przekładką brązu/mosiądzu, min. 10cm – 

bezwzględnie stosować się do wytycznych producenta. 

Wszystkie przejścia przez przegrody wydzielenia pożarowego wykonać w klasie odpowiadającej 

odporności ogniowej danej przegrody (również w ewentualnych przegrodach p.poż. nie oznaczonych na 

podkładach architektonicznych). 

Wszystkie rurociągi i urządzenia należy oznakować. 

Przejścia przewodów rurowych przez przegrody budynku (przepusty) należy wykonać w tulejach 

ochronnych, stalowych z uszczelnieniem wolnej przestrzeni masą (materiałem) pełniącym w zależności 

od lokalizacji, funkcję uszczelniającą lub ogniochornną. 

Bruzdowanie wykonywać przez nacięcie. 

Nie rozkuwać elementów żelbetowych: belek, żeber, wieńców, słupów oraz rdzeni. 

W przypadku natrafienia na niezinwentaryzowane elementy konstrukcyjne (np. żebra, pręty 

zbrojeniowe, wieńce itp.) podczas wykonywania przebić w przegrodach, należy uzgodnić z projektantem 

instalacji oraz konstrukcji nowe miejsce wykonania przebicia. 

Projektant nie ponosi odpowiedzialności za wszelkie zmiany wynikające z uszczegółowienia rozwiązań 

funkcjonalnych, wymogów stawianych przez technologię, architekturę, konstrukcję i instalacje oraz zmian 

wprowadzonych przez inwestora w okresie późniejszym niż data niniejszego opracowania. 

Dobór wszystkich urządzeń został poprzedzony obliczeniami. Dopuszcza się zmianę producenta i 

materiałów po uprzednim uzgodnieniu ich z projektantem. 

Wszelkie zmiany w trakcie realizacji obiektu wymagają akceptacji projektanta. Realizacja niezgodna z 

projektem zwalnia projektanta z odpowiedzialności za projektowany i realizowany obiekt i przenosi tę 

odpowiedzialność na wykonawcę. 
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10. Materiały 

10.1. Urządzenia wentylacyjne 

Jako urządzenia wentylacyjne projektuje się wentylator wywiewny [V1] zamontowany w osi przewodu 

wentylacyjnego (przy słupie) oraz wentylatory nawiewno-wywiewne [V2 i V3] zlokalizowane na dachu hali 

wraz ze sterowaniem wg punktu 7.2 wyżej. 

Projektuje się wentylatory z zasilaniem 3-fazowym, wyposażone w falowniki (z płynną regulacją 

wydajności). 

Urządzenia montować poprzez systemowe podparcia montażowe do konstrukcji wsporczej wg punktu 

10.4 niżej.  

W celu zabezpieczenia przed przenoszeniem drgań połączenia wentylatorów, urządzeń 

wentylacyjnych z przewodami wentylacyjnymi projektuje się za pomocą króćców elastycznych. 

Wentylatory muszą mieć podkładki wibroizolujące między obudową wentylatora a cokołem bądź 

podstawą dachową. 

10.2. Kanały wentylacji  

10.2.1. Przewody wywiewne 

Przewody wentylacyjne wykonać z blachy stalowej ocynkowanej o grubości odpowiedniej dla danego 

elmentu (wielkości) według danych producenta Alnor – dla klasy ciśnieniowej N. Przewody prostokątne 

łączone na ramki (PQ), natomiast przewody okrągłe, zwijane "spiro" łączone przez mufy.  

Kanały wentylacyjne mocować do konstrukcji przy pomocy typowych profili montażowych i obejm z 

podkładkami elastycznymi. 

Łączenie kanałów prostokątnych za pomocą ramek z uszczelkami gumowymi lub polietylenowymi. 

Wszystkie kolana i łuki kanałów prostokątnych muszą posiadać kierownice powietrza. 

Nie dopuszcza się pozostawienia ostrych krawędzi wewnątrz kształtek. 

W kanałach należy wykonać otwory rewizyjne pokazane na rysunku 13.1 niżej. Wszystkie rewizje 

oznakować.   

10.1. Elementy nawiewne, wywiewne, czerpne i wyrzutowe 

10.1.1. Wywiewniki w obszarze OMG – ssawki i okapy 

Elementy wywiewne (ssawki) zlokalizowane w obszarze OMG – dolnej części, są w wykonaniu 

warsztatowym i mają postać kanału wentylacyjnego o przekroju kwadratowym z dołączonym prostopadle 

wypłaszczonym fragmentem zakończonym ssawką. Wykonana szczelina ssawki (prostokątna przestrzeń 

ssąca) musi odpowiadać swoimi wymiarami zaprojektowanym elementom ssawnym według 13.1 niżej 

oraz być wyposażona w płytę osłaniającą.  

Elementy wywiewne (okapy) zlokalizowane w obszarze OMG – w górnej części, pobierają powietrze z 

nad procesu produkcyjnego – istniejące okapy, maja postać otwartego od spodu konfuzora, 

zakończonego okrągłym kanałem. Projektuje się powiększenie otworu w okapie – dopasować do 

projektowanego przewodu. 



 

17 / 30 

Elementy wywiewne pozostawić nieizolowane.  

10.1.2. Wyrzutnia dachowa 

Powietrze zużyte, usuwane z obrębu maszyny OMG zostanie wyprowadzone ponad dach poprzez 

wyrzutnię dachową HAN. Parametry wyrzutni zapewniają niemieszanie się powietrza wyrzutowego z 

nawiewanym. 

10.1.3. Nawiewniki i wywiewniki – powietrze na hali 

Elementy nawiewne powietrza na halę produkcyjną z wentylatorów dachowych (wyposażonych w 

dolnej części w płyty rozpraszające) mają postać kanału o przekroju kwadratowym. Składają się ze 

skrzynki połączonej z jednej strony z wentylatorem dachowym, a po przeciwnej stronie przepustnicy 

wielopłaszczyznowej z siłownikiem elektrycznym.  

Płyty rozpraszające znajdują się pod każdym elementem nawiewnym.  

W czasie pracy wentylatorów dachowych w funkcji wywiewnej zespoły urządzeń dachowych pełną rolę 

wywiewu powietrza z górnej części hali - przewietrzanie. 

10.2. Regulacja wydajności i zrównoważenie instalacji 

Sterowanie wydajnością obu instalacji odbywać się będzie poprzez zmianę prędkości obrotowej 

wentylatorów – falownik 7.1 wyżej. 

Równoważenie przepływu powietrza pomiędzy poszczególnymi ssawkami oraz okapami, w ramach 

instalacji wywiewnej OMG, odbywać się będzie na przepustnicach soczewkowych – Iris.  

Wykonawca wyreguluję instalację wywiewną w nominalnym punkcie pracy wedłu p.4, do uzyskania 

przepływów w poszczególnym elementach wywiewnych (w obszarze OMG) 13.3 niżej. 

Charakterystyki regulacji wydajności w funkcji spadku ciśnienia na przepustnicach regulacyjnych 

według 8.4 wyżej. 

10.3. Izolowanie kanałów i urządzeń wentylacji 

Kanały nawiewno-wywiewne (podstawy wentylatorów dachowch V2 i V3) prowadzone na zewnątrz 

oraz wewnątrz budynku należy zaizolować wełną mineralną o grubości 50mm i zabezpieczyć blachą o 

grubości 0,5mm (oblachowanie ochronne). Projektant nie dopuszcza rozwiązania zamiennego w postaci 

powłoki tworzywowej, wielowarstwowej ani innej - podobnej.  

Izolacje kanałów z zewnątrz budynku przeprowadzić przez cała długość grubości przegrody do środka 

budynku. Przestrzeń pomiędzy izolacją, a krawędzią otworu wypełnić i zabezpieczyć materiałem 

ognioochronnym o odporności nie mniejszej niż odporność ściany/stropu z ich obydwu stron 

(wewnętrznej i zewnętrznej). 

Połączenia izolacji wykonać jako szczelne. Izolacja zewnętrzna oraz oblachowanie ochronne, ze 

względu na ryzyko migracji wilgoci co prowadzi do przyspieszonej degradacji (korozji) materiałów, 

wymaga uwagi przy uszczelnianiu połączeń. Wykonawca wykona połączenia izolacji starannie, eliminując 

możliwości penetracji wilgoci w kierunku kanałów i urządzeń.  

Ilości izolacji termicznej oraz oblachowań potrzebnych do zaizolowania instalacji zostały zestawione 
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liniowo (mb) a każdy rozmiar zawiera informację o koniecznym obwodzie (zliczony po stronie 

zewnętrznej) według punktu 10.6.3 niżej. 

Kanały wywiewne przy OMG (do i od wentylatora V1) pozostawić nieizolowane. 

10.4. Podkonstrukcje i zawiesia pod instalacje oraz urządzenia 

Kanały wewnątrz budynku montować do konstrukcji za pomocą systemowych profili, szpilek, obejm i 

zawiesi. Rodzaj elementów złącznych dobrać w zależności od materiału, do którego ma być mocowany 

(płyta warstwowa, konstrukcja stalowa, blacha z membraną EPDM itd.). 

Kanały pionowe zamocować do filara nośnego konstrukcji budynku poprzez rozwiązania systemowe 

Niczuk, według punktu 10.6.4 niżej. Projektant nie dopuszcza perforowania (wiercenia otworów) w 

elementach nośnych konstrukcji. 

Wykonawca jest zobowiązany przestrzegać minimalnych odległości pomiędzy podporami, zależnie 

od materiału i średnicy elementu – stosować się bezwzględnie do wytycznych producenta.  

Projektant dopuszcza, a wykonawca zdecyduje o zastąpieniu nakrętek sześciokątnych przez 

samokontrujące, względnie zdublowaniu nakrętki sześciokątnej – jako kontra. W razie wątpliwości, 

wykonawca skonsultuje się z projektantem, w ramach nadzoru autorskiego. 

Projektant dopuszcza, a wykonawca zdecyduje o modyfikacji mocowania przewodów oraz ssawek 

(elementów wywiewnych) w obszarze OMG o ile wpłyną pozytywnie na poprawę ergonomii pracy obsługi 

względnie stabilność montowanych instalacji. W razie wątpliwości, wykonawca skonsultuje się z 

projektantem, w ramach nadzoru autorskiego. 

Wykonawca może zaproponować własne rozwiązanie kotwienia urządzeń i przewodów, ale przed 

montażem musi ono zostać uzgodnione i zaakceptowane przez projektanta. 

10.5. Konsultanci przy projekcie 

Przy pracach projektowych poszczególne jego zagadnienia były konsultowane z następującymi 

osobami: 

• Wojciech Wojsa (VENTURE INDUSTRIES) wojciech.wojsa@venture.pl 

• Maciej Gwoździński (BELIMO) maciej.gwozdzinski@belimo.pl 

• Tomasz Krzyrzański (w zakresie ALNOR - BIMS Plus) tomasz.krzyzanski@bimsplus.com.pl 

• Maciej Kamiński (NICZUK) m.kaminski@niczuk.pl 

Kontakt z nimi nie jest dla wykonawcy obowiązkowy, a powyższy wykaz ma na celu wskazanie 

kontaktu bezpośrednio do zorientowanych w temacie osób. 

10.6. Zestawienia podstawowych materiałów 

10.6.1. Urządzenia wentylacyjne  

Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Przepustnica soczewkowa okrągła irys 
GBL 4 

160mm 
12 szt 

Alnor 

mailto:wojciech.wojsa@venture.pl
mailto:maciej.gwozdzinski@belimo.pl
mailto:tomasz.krzyzanski@bimsplus.com.pl
mailto:m.kaminski@niczuk.pl
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Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Przepustnica soczewkowa okrągła irys 
GBL 4 

200mm 
1 szt 

Alnor 

Przepustnica wielopłaszczyznowa 
DSQW kwadrat 4 

600x600mm 
2 szt 

Alnor 

Siłownik LM do przepustnic 10 230ASR 5Nm 2 szt Belimo 

Szafa sterownicza Venture - wraz z 
AKPiA 1 

600x200x800mm 
1 kpl 

Venture Industries 

Wentylator dachowy RAF 1 630-110T 2 szt Venture Industries 

Wentylator osiowy kanałowy AFC 0 452-220T 1 szt Venture Industries 

 

10.6.2. Kanały wentylacyjne – nawiewne i odzysk ciepła  

Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Kanał wentylacyjny n_std prostokąt 
QDN 5 

400x300mm 
20,43 mb 

Alnor 

Kanał wentylacyjny prostokąt kwadrat 
QDN 8 

400x400mm 
8,57 mb 

Alnor 

Kanał wentylacyjny prostokąt kwadrat 
QDN 8 

600x600mm 
3,15 mb 

Alnor 

Klapa rewizyjna IPFQ do kanałów 
prostokątnych 4 

300x200mm 
3 szt 

Alnor 

Klapa rewizyjna IPFQ do kanałów 
prostokątnych 4 

400x200mm 
1 szt 

Alnor 

Klapa rewizyjna IPFQ do kanałów 
prostokątnych 4 

500x400mm 
1 szt 

Alnor 

Klapa zwrotna okrągła DAOS 5 450mm 1 szt Alnor 

Kolano BP90 tłoczone 4 160mm 24 szt Alnor 

Kolano BP90 tłoczone 4 200mm 2 szt Alnor 

Kolano BS90 segmentowe 6 450mm 2 szt Alnor 

Odgałęzienie segmentowe płaskie ILS 3 160mm 15 szt Alnor 

Odgałęzienie segmentowe płaskie ILS 3 200mm 1 szt Alnor 

Redukcja krótka wentylacyjna RPC 4 500/450mm 1 szt Alnor 

Redukcja kwadrat-koło PR1 
symetryczna 8 

200x200mm na 160mm 
7 szt 

Alnor 

Redukcja kwadrat-koło PR1 
symetryczna 8 

200x200mm na 200mm 
1 szt 

Alnor 

Redukcja kwadrat-koło PR1 
symetryczna 8 

400x400mm na 450mm 
1 szt 

Alnor 

Redukcja kwadrat-koło PR1 
symetryczna 8 

600x600mm na 630mm 
2 szt 

Alnor 

Redukcja prostokątna n_std 
asymetryczna QPR2 2 

400x400mm na 
400x300mm 

2 szt 
Alnor 

Rura wentylacyjna - kanał spiro SPR 9 160mm 20,59 mb Alnor 

Rura wentylacyjna - kanał spiro SPR 9 200mm 1,92 mb Alnor 

Rura wentylacyjna - kanał spiro SPR 9 450mm 9,49 mb Alnor 

Trójnik symetryczny kwadrat TR 5 400x400mm 2 szt Alnor 

Wyrzutnia dachowa HAN 1 500mm 1 szt Alnor 

Zaślepka kanału kwadratowego QES 0 200x200mm 10 szt Alnor 
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Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Zaślepka kanału prostokątnego n_std 
QES 0 

400x300mm 
2 szt 

Alnor 

Łuk prostokątny wzgl_H n_std QB 0 400x300mm 2 szt Alnor 

Łuk symetryczny kwadrat QB 7 200x200mm 1 szt Alnor 

Łuk symetryczny kwadrat QB 7 400x400mm 1 szt Alnor 

Zawór kulowy R250 mufowy 16 2" 2 szt Giacomini 

Płyta rozpraszająca ze styroduru 1 
Kolor biały - 1500 x 1500 
x 100mm 

2 szt 
Inne 

Przeciwkołnierz króciec dla wentylatora 
AFC 6 

450mm 
2 szt 

Venture Industries 

Przeciwkołnierz króciec dla wentylatora 
AFC 6 

630mm 
2 szt 

Venture Industries 

Złącze przeciwdrganiowe 
antywibracyjne 4 

450mm 
2 szt 

Venture Industries 

Króćiec pomiarowy do kanałów 
wentylacji 2 

6mm L60mm 
2 szt 

Wayy 

Ssawka do wentylacji wywiewnej 1 50x2cm - 400m3/h 10 szt Wykonanie warsztatowe 

Taca skroplin kwadratowa z zaworem 0 
400x400mm ze spustem 
2x2" 

1 szt 
Wykonanie warsztatowe 

 

10.6.3. Izolacje i oblachowanie  

Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Izolacja wełna mineralna 50mm na 
kanał wentylacyjny QDN 0 

600x600mm 2,80m2/mb 
lam.0,035 

3,58 mb 
Rockwool 

Oblachowanie na kanał wentylacyjny 
QDN izolowany 50mm 1 

600x600mm 2,80m2/mb 
3,58 mb 

Wykonanie warsztatowe 

 

10.6.4. Konstrukcje wsporcze pod urządzenia i kanały wentylacyjne – elementy montażowe 

Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 2 

100mm kl.8.8 
8 szt 

Asmet 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 2 

25mm kl.8.8 
136 szt 

Asmet 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 2 

30mm kl.8.8 
145 szt 

Asmet 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 2 

80mm kl.8.8 
10 szt 

Asmet 

Śruba M8 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 5 

25mm kl.8.8 
16 szt 

Asmet 

Podkładka M10 płaska okrągła 2 Dz=20mm 16 szt Inne 

Podkładka M10 płaska okrągła 2 Dz=30mm 483 szt Inne 

Podkładka M12 płaska okrągła 1 Dz=24mm 112 szt Inne 

Podkładka M8 płaska okrągła 5 Dz=24mm 24 szt Inne 

Konsola SS - wspornik 9 MF2,5 L=240mm 2 szt Niczuk 
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Nazwa bloku Rozmiar 
Ilość + 
Jednostka 
miary 

Producent 

Konsola SS - wspornik 9 MF2,5 L=320mm 11 szt Niczuk 

Konsola SS - wspornik 9 MF2,5 L=560mm 2 szt Niczuk 

Konsola SS - wspornik 9 MF2,5 L=800mm 2 szt Niczuk 

Kształtka kapeluszowa XK 7 XK-MF 12 szt Niczuk 

Kształtka kapeluszowa XK 7 XK-MH 26 szt Niczuk 

Kształtka montażowa X5 3 MB, ME 6 szt Niczuk 

Kształtka montażowa XX3 MF90 P 3 MF, MH, MI 22 szt Niczuk 

Kształtka montażowa XX3 MF90 P 4 MF, MH, MI 9 szt Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M10 210 szt Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M12 92 szt Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M8 9 szt Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M10 282 szt Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M12 36 szt Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M8 8 szt Niczuk 

Obejma do rury wentylacyjnej UWG 6 450mm,M10 5 szt Niczuk 

Podkładka PDC do profili 8 42x35mm 72 szt Niczuk 

Pręt gwintowany 13 M10 55,66 mb Niczuk 

Pręt gwintowany 13 M12 16,49 mb Niczuk 

Pręt gwintowany 13 M8 4,64 mb Niczuk 

Stopka montażowa ST-S 12 do szyny MG, MF, MH 8 szt Niczuk 

Szyna SD profil montażowy podwójny 4 MF 2,5 41x82mm 55,54 mb Niczuk 

Szyna SD profil montażowy podwójny 4 MG 2,0 41x42mm 5,44 mb Niczuk 

Szyna SZ profil montażowy 19 MF 1,5 41x41mm 26,47 mb Niczuk 

Szyna SZ profil montażowy 19 MF 2,5 41x41mm 10,79 mb Niczuk 

Szyna SZ profil montażowy 19 MG 2,0 41x21mm 2,32 mb Niczuk 

Szyna SZ profil montażowy 19 MH 2,5 41x62mm 53,91 mb Niczuk 

Wieszak do blach trapezowych 4 WT - M10 3 szt Niczuk 

Wkład do szyny TT profil tłumiący 2 MG, MF, MH 40,48 mb Niczuk 

Wspornik do obejm DL 6 40x41x4 M10 18 szt Niczuk 

Wspornik profili WKZ 4 WKZ-300 14 szt Niczuk 

Zacisk do prętów gwintowanych KLZ 
kowadełko 3 

KLZ M12 
36 szt 

Niczuk 

Zacisk do prętów gwintowanych KLZ 
kowadełko 3 

KLZ M8 
1 szt 

Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 9 ZS-MF 151 szt Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 9 ZS-MG 60 szt Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 9 ZS-MH 32 szt Niczuk 

Zaślepka prętów ZS-M 1 M10 40 szt Niczuk 

Podstawa wentylatora osiowego 
kanałowego 3 

450mm 
2 szt 

Venture Industries 
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10.6.5. Materiał uzupełniające wyspecyfikowany jednostkowo - do indywidualnego 

obmiaru przez wykonawcę 

Nazwa bloku Rozmiar Producent 

Klamra KLQ spinająca ramki PQ 
kanałów zamek 2 

KLQ-20 
Alnor 

Mocowanie L do kanałów 
wentylacyjnych 5 

98x38mm 
Alnor 

Złączka mufowa do rur wentylacyjnych 
2 

160mm 
Alnor 

Złączka mufowa do rur wentylacyjnych 
2 

200mm 
Alnor 

Złączka mufowa do rur wentylacyjnych 
2 

450mm 
Alnor 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym 
gwint pełny 2 

30mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M10 z łbem sześciokątnym 
gwint pełny 2 

70mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M12 z łbem sześciokątnym 
gwint pełny 2 

30mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M12 z łbem sześciokątnym 
gwint pełny 2 

70mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M8 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 5 

20mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M8 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 5 

50mm kl.8.8 
Asmet 

Śruba M8 z łbem sześciokątnym gwint 
pełny 5 

80mm kl.8.8 
Asmet 

Farba antykorozyjna 1 kolor 0,65l puszka Inne 

Kotwa stalowa do betonu 1 M8x75mm Inne 

Kotwa stalowa do wbijania 1 
M8, z gwintem 
metrycznym 

Inne 

Kotwa tulejowa mosiężna 2 
M10 z gwintem 
metrycznym 

Inne 

Kotwa tulejowa mosiężna 2 M8 z gwintem metrycznym Inne 

Kołek rozporowy szybkiego montażu 1 6x40mm Inne 

Kołek rozporowy szybkiego montażu 1 6x60mm Inne 

Kołnierz ogniochronny PPOŻ 1 EI120 Inne 

Nitonakrętka cylindryczna 1 M10 do blach 1 do 3,5mm Inne 

Nitonakrętka cylindryczna 1 M6 do blach 0,5 do 3mm Inne 

Nitonakrętka cylindryczna 1 M8 do blach 1 do 3,5mm Inne 

Podkładka M10 płaska okrągła 1 Dz=20mm Inne 

Podkładka M10 płaska okrągła 1 Dz=30mm Inne 

Podkładka M12 płaska okrągła 1 Dz=24mm Inne 

Podkładka M12 płaska okrągła 1 Dz=37mm Inne 

Podkładka M12 płaska okrągła 1 Dz=44mm Inne 

Podkładka M8 płaska okrągła 5 Dz=16mm Inne 

Podkładka M8 płaska okrągła 5 Dz=24mm Inne 

Taśma aluminiowa 1 48mm/50m Inne 

Taśma aluminiowa 1 72-75mm/50m Inne 

Taśma aluniniowa wzmacniana 1 
72-75mm/50m, 
wzmacniana 

Inne 

Taśma izolacyjna PCV 1 15mm L=10m Inne 
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Nazwa bloku Rozmiar Producent 

Taśma izolacyjna PCV 1 19mm L=20m Inne 

Taśma jednostronna ciemnoszara do 
otulin DUCT TAPE FR 1 

48mm L=50m 
Inne 

Taśma metalizowana ALU z papierem 
1 

TAL 80st, 70mm / 50m 
Inne 

Wkręt na krzyżak z kołkiem 
rozporowym 1 

Wkręt 10x200, Kołek 16x80 
Inne 

Wkręt na krzyżak z kołkiem 
rozporowym 1 

Wkręt 12x120, Kołek 20x95 
Inne 

Wkręt na krzyżak z kołkiem 
rozporowym 1 

Wkręt 6x60, Kołek 10x50 
Inne 

Wkręt na krzyżak z kołkiem 
rozporowym 1 

Wkręt 8x100, Kołek 12x60 
Inne 

Wkręt na krzyżak z kołkiem 
rozporowym 1 

Wkręt 8x80, Kołek 12x60 
Inne 

Gwoździe zgrzewalne GZPMi do 
metalu 4 

30mm 
Newir 

Gwoździe zgrzewalne GZPMi do 
metalu 4 

50mm 
Newir 

Gwoździe zgrzewalne GZPMi do 
metalu 4 

75mm 
Newir 

Mocowanie Z do kanałów 
wentylacyjnych 2 

M10 
Niczuk 

Nakrętka oczkowa NO 4 M10 Niczuk 

Nakrętka oczkowa NO 4 M8 Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M10 Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M12 Niczuk 

Nakrętka sześciokątna 6 M8 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa NSS 1 A, C, W, X - M10 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa NSS 1 A, C, W, X - M8 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MB, ME - M10 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MB, ME - M12 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MB, ME - M8 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M10 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M12 Niczuk 

Nakrętka ślizgowa ząbkowana NSZ 7 MG, MF, MH, MI - M8 Niczuk 

Wieszak do blach trapezowych 4 WT - M10 Niczuk 

Wieszak do blach trapezowych 4 WT BK - bez gwintu Niczuk 

Zacisk do prętów gwintowanych KLZ 
kowadełko 3 

KLZ M10 
Niczuk 

Zacisk do prętów gwintowanych KLZ 
kowadełko 3 

KLZ M12 
Niczuk 

Zacisk do prętów gwintowanych KLZ 
kowadełko 3 

KLZ M8 
Niczuk 

Zacisk do prętów gładkich KLP 
kowadełko 1 

KLZ M10 
Niczuk 

Zacisk do prętów gładkich KLP 
kowadełko 1 

KLZ M12 
Niczuk 

Zacisk do prętów gładkich KLP 
kowadełko 1 

KLZ M8 
Niczuk 

Zacisk nośny żeliwny KLPD kowadełko 
0 

KLPD M12 
Niczuk 
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Nazwa bloku Rozmiar Producent 

Zaślepka do szyny montażowej 7  ZS-A Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 7  ZS-C Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 7  ZS-MF Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 7  ZS-MH Niczuk 

Zaślepka do szyny montażowej 7 ZS-MG Niczuk 

Łącznik zewnętrzny do profili MF 4 LSE-MF 42mm Niczuk 

Łącznik zewnętrzny do profilu MF 1 LSE-MF, 42 Niczuk 

 

 

 

 

 

  



 

25 / 30 

11. Załączniki 

11.1. Kopia uprawnień budowlanych 
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Za zgodność z oryginałem, Ligota, dnia: 2025-01-31 

 

…………………………………………… 
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11.2. Kopia zaświadczenia o członkostwie w ŚOIIB 

 

Za zgodność z oryginałem, Ligota, dnia: 2025-01-31 

 

……………………………………………  
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11.3. Oświadczenie Projektanta 

 

 

Ligota, dnia: 2025-01-31 

OŚWIADCZENIE 

 

Zgodnie z art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane niniejszym oświadczam, że 

projekt wykonawczy o nazwie: 

 

Projekt wykonawczy Instalacji wentylacji technologicznej dla zestawu O.M.G dla Metalfer Polonia Sp. 

z o.o. Bielsko-Biała ul. Konwojowa 65 

Inwestor: Metalfer Polonia Sp. z o.o. Bielsko-Biała ul. Konwojowa 65 

 

został wykonany zgodnie z obowiązującymi przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej a 

zastosowane materiały posiadały dokumenty dopuszczające do stosowania w budownictwie. 

 

Projektant:  .............................................  

(podpis i pieczęć) 
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13. Rysunki 

Niniejszy projekt został opracowany w technologii projektowania obiektowego. Linki do otwarcia 

rysunków przy pomocy bezpłatnej przeglądarki Autodesk znajdują się poniżej. 

Funkcje dostępne w przeglądarce to między innymi rysunki 2d (płaskie) oraz modele 3d 

(przestrzenne), widok w 1-szej osobie (spacer po obiekcie), nieograniczone zbliżenia fragmentów (orbita 

3d), podgląd właściwości wskazanego elementu (typ, producent, model, parametry), pomiar odległości, 

udostępnianie całości albo wybranego fragmentu itp. 

13.1. MODEL INSTALACJI w 2D/3D 

Link do projektu: https://instalpol.com.pl/4116/ 

Otwarcie linku wymaga dostępu do sieci Internet. Jeżeli projekt się nie ładuje, proszę o kontakt z 

biurem projektowym INSTALPOL. 

13.2. WYTYCZNE DO AKPIA (URZĄDZENIA I OKABLOWANIE) w 2D/3D 

Link do projektu: https://instalpol.com.pl/4116/ 

Otwarcie linku wymaga dostępu do sieci Internet. Jeżeli projekt się nie ładuje, proszę o kontakt z 

biurem projektowym INSTALPOL. 

13.3. SCHEMAT IDEOWY 

  

https://instalpol.com.pl/4116/
https://instalpol.com.pl/4116/


V2
Vnom. 10'000 m3/h, dP 100Pa

Schemat ideowy - poglądowy układ urządzeń oraz
kierunek przepływu medium.

Średnice, materiał, armatura - wg zestawień oraz w
rysunkach projektu.

- Strzałka, kierunek
przepływu medium

- Wentylator osiowy

- Przepustnica
wielopłaszczyznowa
przeciwbieżna

- Przepustnica regulacyjna
zmiennego strumienia

- Siłownik

- Wywiewnik

- Przepustnica zwrotna

400 m3/h 500 m3/h

400 m3/h 500 m3/h

400 m3/h 800 m3/h 500 m3/h 400 m3/h

400 m3/h 500 m3/h 400 m3/h 400 m3/h 400 m3/h

O.M.G.

STEROWANIE:
RĘCZNIE: ON/OFF

WYDAJNOŚĆ:
MODULOWANA

V3
Vnom. 10'000 m3/h, dP 100Pa

S1
230V

S2
230V

V1
Vnom. 6000 m3/h, dP 450Pa

STEROWANIE:
RĘCZNIE: ON/OFF
AUTO: wg.OMG (24VDC)

WYDAJNOŚĆ:
MODULOWANA
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SCHEMAT IDEOWY

---

PW

INSTALACJI WENTYLACJI TECHNOLOGICZNEJ DLA
ZESTAWU PRODUKCYJNEGO O.M.G.

4116

Metalfer Polonia Sp. z o.o. Bielsko-Biała ul. Konwojowa 65

Zakład produkcyjny Metalfer Polonia Sp. z o.o. Bielsko-Biała

Nr rys.

Nr proj.

Data:

Skala:

Faza:
Obiekt:

PROJEKT:

Zakres:

Inwestor:

 www.instalpol.com.pl
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